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专项整改瓦斯抽采管路隐患
本报讯（通讯员 包 蕾 郝淑红）近日，乌海能源天荣

公司开展井下瓦斯抽采管路连接工艺专项整改，通过优

化安装标准、加固连接结构，消除钻场瓦斯抽采系统隐

患，保障矿井安全生产。

该公司针对管路连接不规范、固定不牢等问题，结合

井下瓦斯压力分区施策：压力大于0.5兆帕区域，钻孔内

统一采用 15 米 PPL 封孔管封堵，孔外配套钢制管路连

接，强化承压密封；压力小于0.5兆帕区域，封孔管与集管

器连接处用不少于两道半圆抱箍卡加固，杜绝松动漏

气。同时，健全现场安全管控机制，落实钻场网格化巡

查，实行三班24小时值守、每8小时全覆盖专项检查。安

全员重点排查管路密封、积水排水、抽采运行等，建立台

账、闭环整改，确保隐患早发现、早处置、零遗留，保障瓦

斯抽采系统安全高效运行。
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新疆能源洗选中心TDS智能干选系统投用

9月中旬，神东煤炭乌兰木伦矿

综采工作面，采煤机平稳运转，皮带

匀速输送，智能化开采有序推进。然

而，一次突发网络断联，让正在割煤

的采煤机紧急停机，也暴露出矿井智

能化生产中存在的隐患。

近年来，乌兰木伦矿智能化开采

全面铺开，井下智能设备数量激增。

设备零件损坏、硬件故障等看得见的

问题，一线班组都能快速处理；但无

形的网络、IP故障，却成了最棘手的

“隐形难题”。

综采队常年扎根生产一线，了解

生产流程，但对网络运维、IP排查一

窍不通；智能运维队技术过硬，熟悉

网络和后台，却不熟悉现场工况。专

业壁垒横在中间，哪怕是很小的网络

故障，也要耗费大量时间排查，严重

耽误生产。

前段时间一个中班，综采二队采

煤机司机王俊文正在集控中心作业，

操控屏幕突然黑屏断联。现场硬件

设备外观完好，没有破损、松动，但采

煤机无法启动。王俊文重启设备尝

试恢复，始终没有效果，随即向队里

汇报。带班副队长张景星立刻赶到

工作面，逐台检查煤机机身、线路接

口、周边配套设备，把能排查的硬件

点位全部核对了一遍，仍未找到故障

原因。

“咱们天天跟设备打交道，可网

络IP、后台链路这些真摸不着门道，

根本找不到病根。”看着停摆的工作

面，张景星十分着急。井下生产环环

相扣，多停机一分钟，就多一分损

失。他当即上报矿调度室，紧急呼叫

智能运维队下井支援。

20 多分钟后，两名通信维护人

员赶到工作面。面对井下数十台新

旧混杂、品牌型号各不相同的智能设

备，运维人员也犯了难：“设备太多、

网络IP太乱，没有清晰的对应台账，

排查起来全靠摸索，太耗时间了。”运

维人员一边翻查网络数据，一边无奈

地说。

懂生产的查不出网络问题，懂网

络的摸不清现场工况，两支队伍守着

停机的设备，有力无处使。原本不算

复杂的网络故障，因专业壁垒、信息

不通、台账缺失，硬生生拖了近 1 个

小时。运维人员逐段排查链路、匹配

IP点位，才终于锁定故障源头，工作

面恢复正常生产。

这次停机事件，给所有人敲响了

警钟：矿井设备硬件完成了智能化升

级，但运维模式和团队协作机制却没

跟上。不能总等出了事再“救火”，必

须把 IP 地址管理混乱、故障难找的

“根”拔掉，把部门壁垒打通。

该矿迅速牵头组建联合攻坚小

组，综采二队与智能运维队骨干坐在

一起，直面问题、拆解堵点，敲定“规

范台账、创新工具、双向赋能、协同联

动”的整改方向，一场跨队协同攻坚

就此展开。

攻坚中，两支队伍彻底打破各自

为战、各管一摊的固有模式，主动互

补、双向靠拢。智能运维队技术人员

常态化下沉井下一线，在综采队现场

人员配合指引下，对采煤机、刮板运

输机、各类传感、监控设备逐一摸排

登记。大家逐台核对设备型号、安装

位置、运行状态，一点点梳理、归类井

下零散设备IP，为所有井下智能设备

建立“一机一IP、一机一台账”的动态

管理档案。至此，矿井长期存在的IP

无序、台账混乱问题得到彻底整治。

建好台账只是基础，提升效率还

要靠技术赋能。运维团队结合现场

排查痛点，针对性研发优化 IP 智能

排查工具，改变传统人工逐点筛查的

低效方式。如今，该系统不仅能自动

扫描网络状态，精准定位IP冲突、链

路异常等问题，还能提前预判设备隐

患。“以前查网络故障全靠盲找、试

错，忙活半天找不到根源；现在智能

工具一键检测，异常点位一目了然，

排查效率直接翻倍。”智能运维队技

术员艾杰感触很深。

为从根源上打破专业壁垒，两队

还建立常态化双向互学机制。运维

人员定期走进综采班组，向一线职工

传授基础网络排查、简易 IP 故障处

置技巧，让巡检岗位也能上手处理小

问题，不用事事等支援；综采队技术

骨干也向运维人员讲解综采设备运

行原理、生产作业关键流程和现场注

意事项，让运维人员排查故障更懂现

场、更快定位。

“以前就会开机干活，现在遇上

点网络小毛病，我们自己就能处理，

不用干等着运维跑一趟。”经过几轮

交流学习，综采二队不少巡检工练出

了新本事。“生产懂运维、运维懂生

产”不再是一句空话，真正成了矿井

日常作业的常态。

如今，全新的 IP 智能管控体系

和跨队联动机制已全面落地，切实解

决以往运维难题。过去需要近 1 小

时才能解决的网络断联故障，现在十

几分钟就能高效处置，故障排查整体

效率提升80%以上。

乌兰木伦矿将持续优化跨部门

协同联动模式，补齐管理短板、创

新运维方式，用高效协同、精细管

控筑牢安全生产基础，助力矿井高

质量发展。

畅通井下“智慧路”
——神东煤炭乌兰木伦矿跨队协同提升运维效能纪实

本报通讯员 高睿晗 薛舒宁 王 端

1995年，乔法强脱下掘进工装，穿上

救护战衣。这一穿，就是30年。

从一个怀揣梦想、一头扎进矿区的

热血青年，到宁夏煤业应急救援总队副

总工程师，他把人生最滚烫的年华，全部

献给了矿井深处和救援一线。30年间，

他的手机 24 小时待命，铃声就是冲锋

号，警灯就是出征令。“选择了这行，就要

对得起这身衣服！”他的语气平静中透着

一份坚定。

第一次从井下往外接运遇难者遗体

那年，他才 20 出头。“说不害怕是假的，

当队长的都不敢伸手，就没人伸手了！”

乔法强给自己反复做心理建设，只要能

把逝者从井下完整地抬上来，对逝者家

属也是一种安慰。后来给年轻队员做心

理疏导，他总说：“咱们这份工作，是做善

事，是给自己积福。”靠这套心理暗示，他

带着自己、也带着队伍闯过了一道道心

理关口。

从事应急救援，受伤在所难免。一

次井下救援中，乔法强遭遇意外，腰椎横

突两处骨折，被人从井下抬了上来。那

一路，他反复问自己值不值。整整一年

康复，他想通了，伤好了，接着干。后来

在带队伍过程中，他对年轻队员非常严

苛，别人休息，他的小队必须训练。他

说：“基本功靠训练，成长靠实战。”

2025 年 8 月，内蒙古托克托县哈素

海汪洋一片，玉米地里的水都快没过玉

米穗。乔法强率队连夜奔袭 700 公里，

在8支救援队伍中第一个把水泵放入水中。蚊虫多到不

敢张嘴，雷暴大风天天来袭，他带着9名队员在大堤上坚

守了28个昼夜，没有一人喊苦叫累，累计排水126.3万立

方米。组织的关怀也让他们倍感温暖。所有参与救援的

队伍中，只有宁夏煤业公司奔赴700公里送来慰问品，队

员们深受鼓舞：“背后有靠山，心里就有底。”救援既要敢

冲敢闯，更要科学精准。2019年，乔法强主动请缨编制

应急救援管理体系，一年多走访近40家厂矿、整理近千

份资料，创新将党建与救援深度融合，建成以风险预控为

核心的科学体系，填补国内企业应急救援管理空白，成为

行业标杆。

在重大赛事与演练中，他同样追求极致。2023年全

国危化品竞赛筹备期间，他驻守工地战雨季、抢工期，实

现保障零失误，荣获“最佳工作人员奖”；“应急使命·

2022”高原演习与“安宁·2025”青海海西跨区域演练中，

他带队穿越戈壁雪山，在海拔4000米以上极端环境锤炼

远程协同作战能力，用创新实干推动救援事业不断突破。

有人问，逆行30年，支撑他的动力是什么？他的回

答简单有力：“我们在，希望就在！”

▲近日，针对昼夜温差加大、工程设备易发“跑冒滴漏”故障的实际，准能黑岱沟露天矿组织人员对履带推土机、

平路机、装载机等开展专项检查，重点排查液压管路渗漏、行走机构变形、结构件磨损开裂等问题，逐台确认、及时消

除隐患。此次共发现隐患3处，已按“五定”原则全部整改闭环，为秋季矿区道路养护提供设备保障。图为9月15日，

平路机司机检查液压油管。 本报通讯员 贾文俊 摄 向 南 文

本报讯（特约记者 张晓
刚 通讯员 何 宝）9月20日，

包头化工聚乙烯装置传来攻

坚捷报：挤压造粒机组切刀

实现连续稳定运行14个月，

创装置投产以来切刀使用寿

命最长纪录。这一突破，是

该公司深耕设备精细化管

理、聚力核心技术攻关、推动

煤化工高端化发展的生动注

脚。14 个月运行周期内，聚

乙烯装置先后完成24次牌号

转产，在工况频繁切换的复

杂条件下，切刀始终保持长

周期稳定运行，成功破解长

期制约生产的切刀磨损快、

更换频繁难题，以核心设备

长周期高效运行，为公司稳

产创效提供了坚实保障。

在煤化工生产链条中，

挤压造粒机组是产品从“粉

料”变为“颗粒”的最后一道

关口，切刀则是这道关口上

最锋利的“牙齿”。煤基烯烃

生产工况波动大、物料特性

复杂，切刀长期承受高速摩

擦、高温物料冲刷以及原料

杂质带来的持续磨损。频繁

停机更换切刀，不仅占用有

效生产时间、推高备件和人

工成本，拆装作业还伴随较

高安全风险。更重要的是，

刀具磨损异常还极易引发拉

丝、碎料、异形料等质量缺

陷。多重问题交织，持续制

约装置产能释放和整体效益提升。因此，如何延长切

刀寿命一直是行业共性难题。

为彻底扭转被动局面，该公司坚持问题导向，组

建由设备、工艺、操作骨干组成的专项攻关小组，从工

艺调优、装配管控、源头防护、预知维保四个方向同步

发力，打出一套标本兼治的“组合拳”。

攻关中，该公司摒弃凭经验调控的传统模式，立

足不同牌号生产特性，建立切刀磨损专项台账，将刀

具磨损数据与生产运行参数联动分析；针对不同牌

号，动态匹配机组负荷、挤出压力、设备转速、切刀贴

合压力等关键参数，做到“一牌号一参数”精准适配。

同步优化切粒水系统冷却管控，改善刀刃散热条件，

缓解高温下的刀刃热磨损，从源头减少非正常磨损。

同时，该公司将管控关口前移，强化熔融过滤系

统管理，加密滤网巡检和清理频次，在物料进入切粒

系统前拦截硬质颗粒与金属异物，最大限度避免异物

对刀刃的冲击损伤，减少突发性刀具损坏。

该公司还积极转变“坏了再修、到期就换”的传统

运维思维，推行预知预防性维保模式，建立健全班组

岗位点检与技术人员专项巡检双层机制，组织岗位员

工通过听音、测温、取样分析等方式，对切刀磨损趋势

提前预判，做到隐患早识别、早预警；完善备件入库检

验、现场安装验收全流程质量标准，实现从被动换刀

向主动特护转型。

经过持续试验迭代和多项措施闭环落地，切刀服

役周期稳步攀升。据统计，14个月运行周期内，共减

少3次计划性停机，有效降低切刀拆装高危作业频次

和现场检修作业安全风险；同时，切刀年度采购量和检

修人工成本显著降低，有效延长生产时间、提升生产效

率，实现安全和效益双赢。

近日，雁宝能源宝日希勒露天矿举办首届电工技术

比武，以赛促学、以赛促练、以赛促干，夯实生产供电基

础，提升供电岗位职工业务技能。图为9月18日，参赛选

手制作耦合器接头。 本报通讯员 赵金旭 贾青川 摄

本报讯（通讯员 杨晓虎）日前，

新疆能源洗选中心TDS智能干选系

统投用，煤与矸石经X射线识别后由

高压气流分离，选矸作业实现由人工

向智能转变。改造前，手选岗位每班

6人、三班两运转，合计18人；TDS投

用后，18人撤至1人巡检，全厂由80

余人减至60余人。

过去，该中心选矸台上皮带不停

运转，煤和矸石从眼前掠过，煤灰飞

舞。工人们手持耙子分立在皮带两

侧，凭肉眼在约两秒内判断煤与矸

石，矸中带煤、煤中含矸时有发生。

长时间站立和重复重体力操作，使不

少工人腰肌劳损，粉尘威胁健康。有

老工人回忆，全靠肉眼分，一眨眼就

错过。据钳工班介绍，以前井下原煤

溜槽每天要堵几十次，大块矸石进入

破碎机后容易卡堵，抢修成了家常便

饭。

2019 年起，乌东矿推进智能化

改造，洗选中心 TDS 智能干选系统

随即上马。决策层经实地调研，否决

机械手方案，对比破碎水洗与 TDS

干选成本后，确定中块沿用重介分

离、大块采用 TDS 干选。TDS 系统

通过X射线识别煤和矸石，再用高压

气流分离，全程不用水、不耗介质。

针对乌东矿矸石块头大、风吹不动的

问题，技术团队改为只吹煤块，让矸

石自然掉落。据改造团队介绍，这一

调整使设备运行更稳定。

系统投用后，选矸台不再需要人

工手选。针对职工学历偏低、不熟悉

射线模块和控制系统的问题，厂里请

厂家培训，工人学会了看屏幕、调参

数、排故障；煤尘积灰影响识别精度

的问题也得到解决。

TDS系统运行精度高：矸中带煤

率最低 0.17%，煤中含矸率近 0%，精

煤回收率99%，大块精煤产率提升近

1%。大块煤达标后，天山铝业、热电

厂等客户敞开大门，外销全面铺开，

破碎机维修费也省了下来。工作环

境明显改善，职工告别粉尘和高强度

体力劳动，皮带卷入隐患得以消除。

目前，操作室 X 光影像实时显

示，每班仅需一名巡检工。转岗工人

在新岗位上继续工作。从“汗水驱

动”到“数据驱动”，该中心选矸作业

实现了安全、效率和效益同步提升。

本报讯（通讯员 宋紫妹）连日来，包头能源李家壕矿

开展常态化环境监测，覆盖地下水、矿井水、生活污水、厂

界噪声、土壤、环境空气六大要素，防范化解环境风险，推

进绿色矿山建设。

监测由矿节能环保办牵头，遵循国家环境监测技术

规范，结合生产布局和污染源分布科学布点。水环境监

测对地下水监测井、矿井水及生活污水处理出水口采样，

现场记录水质参数、核查污染物指标；厂界噪声避开设备

启停干扰时段，多点位持续采集；土壤监测针对工业广

场、原排矸场等重点区域采样，排查污染累积风险；环境

空气在工业广场、矿区主干道周边布点，检验扬尘管控成

效。样品规范标识、密封保存、及时送检，影像和监测记

录归档留存，实现全过程可追溯。

此次监测摸清矿区水、土、气、声等环境底数，为环保

设施运维、隐患整改和生态修复提供数据支撑。

李家壕矿

常态化环境监测护航绿色矿山

▶9月19日，榆林化工组织开展消防设施专项检查，全面排查消防安全隐患，夯实应急保障基础，为公司稳定生

产筑牢“防火墙”。图为岗位人员检查雨淋阀压力。 本报通讯员 高宁宁 摄

▲连日来，平庄煤业矿建公司开展电气柜灰尘专项

清理行动，并同步检查线路连接与散热装置，及时处理松

动触点、老化线路等问题，保障电气设备稳定运行。图为

9月14日，职工清理配电柜灰尘。

本报通讯员 毕志鹏 摄


