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火苗突起之后
本报通讯员 武培瑞

一 线 故 事

从草原荒滩到智能矿山，从初创摸索

到稳健领航。平庄煤业蒙东矿业自 1992

年扎根锡林浩特胜利煤田以来，历经34载

风雨兼程、接续奋斗，实现了从无到有、从

小到大、从弱到强的历史性跨越，在内蒙古

锡林郭勒盟草原深处崛起为一座现代化露

天能源基地，也带动这片昔日荒寂之地，成

为如今生态宜居、产业兴旺的新兴城市。

从最初小规模开采到核定产能 1000

万吨/年，从年产不足百万吨到稳产超800

万吨，从沟壑荒滩到绿覆矿山，蒙东矿业累

计生产商品煤超2.8亿吨、复垦绿化超5680

亩、上缴税费超120亿元，书写了一部扎根

草原、产业报国、绿智转型的煤炭工业奋进

史诗。

拓荒：草原立基 从零起步
战荒原

1992 年，是载入蒙东矿业史册的日

子。锡林郭勒盟蒙东矿业公司（曾用名锡

林浩特煤矿）正式成立，拉开了胜利煤田西

南端开发建设的序幕。来自锡林浩特市南

煤矿的建设者背起行囊，奔赴这片地图上

鲜少标注的草原荒原。他们面对的，是一

无所有的起点。

没有成型道路，车辆在草原沟壑中颠

簸前行；没有稳定电源，夜里靠煤油灯、发

电机照明；没有固定办公场所，图纸铺在木

板上、帐篷里办公；没有标准宿舍，建设者

挤在简易板房、土坯房；甚至缺乏洁净水

源，取水需到数公里外拉运……

“当时最难的不是生活苦，而是条件艰

苦、前路未知，但大家心里都憋着一股劲

儿，一定要把草原煤矿建起来。”亲历初创

时期的老职工回忆道。勘探资料清晰显

示：胜利煤田蕴藏丰富褐煤资源，煤质低硫

低灰，适合露天开采，是保障蒙东及东北地

区能源供应的重要宝库。正是这份能源报

国的初心和战天斗地的信念，让一代代拓

荒者在草原上坚守耕耘。

2006 年 9 月，蒙东矿业发展迎来关键

节点——西二露天煤矿正式开工建设，开

启规模化开发新阶段。彼时，项目建设面

临高寒、大风、冻土等恶劣自然条件，以及

技术、设备、人才多重挑战。建设者们顶风

雪、冒严寒，攻坚克难推进工程建设。2016

年，项目被国家发展改革委列为“8+14”保

供煤矿，扛起蒙东地区能源保供重任。

2019年1月，取得项目核准批复，核定产能

1000万吨/年；同年9月，顺利获取采矿证，

实现探转采关键突破；2021年1月，企业取

得安全生产许可证，形成完整合规生产体

系，为规模化稳产奠定坚实基础。

创业：深耕细作 产能爬坡
筑根基

2011年，平庄煤业重组并购蒙东能源，

蒙东矿业正式融入国家能源集团平庄煤业

大家庭，迈入发展快车道。依托集团公司

资源、技术、管理优势，蒙东矿业聚焦露天

开采主业，持续完善生产体系，提升产能规

模，夯实安全基础。

西二露天矿建设期间，蒙东矿业引进

国内先进露天开采设备，采用单斗—卡车

开采工艺，适配草原露天矿开采需求，攻克

高寒地区设备防冻、边坡稳定、运输效率等

技术难题。建设者们日夜奋战，施工现场

机器轰鸣、车辆穿梭，打破草原千年沉寂。

2000多个日夜风雨兼程，一座座开采工作

面、一条条运输通道、一座座生产配套设施

次第建成。

投产运营后，蒙东矿业坚持“安全第

一、预防为主、综合治理”方针，构建全员、

全过程、全方位安全管理体系，累计投入安

全专项资金超 8 亿元，完成安全技改项目

200余项，实现连续安全生产超3000天，获

评国家级安全质量标准化煤矿。产能稳步

提升，从初期年产300万吨，到2023年起连

续3年稳产超800万吨，成为蒙东地区重要

的褐煤生产基地，为东北、华北地区的电

力、供热、化工行业提供稳定能源支撑。

转型：绿智赋能 提质焕新
向未来

进入新时代，煤炭行业告别“黄金十

年”，进入绿色化、智能化转型关键期。蒙

东矿业紧跟国家能源转型步伐，锚定“双

碳”目标，坚持“生态优先、绿色发展”，以智

能化破解传统矿山瓶颈，以绿色转型筑牢

可持续发展根基，走出一条“安全高效、绿

色智能、循环低碳”的高质量发展之路。

智能转型破瓶颈，从“人控”到“智

控”。蒙东矿业聚焦“提效、增安”目标，累

计投入 1.2 亿元推进智能化建设，构建

“5G+边缘计算+万兆环网”全矿网络体系，

打通生产信息“高速公路”。自主搭建智能

调度指挥中心，集成开采、运输、破碎、洗选

全流程管控系统，实现“采、运、排”全环节

互联互通。“2022年以来，蒙东矿业重点推

进无人驾驶矿卡规模化应用，攻克高寒、大

风、冻土等复杂工况技术难题，实现多编组

全过程安全作业。”公司智能化数字化专业

工程师介绍。如今，穿、采、运、排、洗、选全

链条智能化重塑生产模式，无人驾驶与国

产装备替代突破行业瓶颈。截至 2025 年

底，公司完成32台百吨级无人驾驶矿卡部

署，5G网络覆盖采剥核心作业区，智能调

度系统实现生产效率提升 25%，成功完成

从“人控”到“智控”的安全与效率双升。

绿色发展绘底色，从“矿山”到“花

园”。蒙东矿业始终践行“绿水青山就是金

山银山”理念，累计投入5.2亿元推进绿色

矿山建设，足额提取绿色矿山科研费用，让

资金投入变现为“看得见的绿色”。创新实

施腐殖土回收复用、边坡平整治理、植被优

选培育等生态修复技术。截至2024年底，

西二露天矿植被恢复面积达5684.7亩，种

植乔木近7700棵，排土场复垦率高达98%，

形成环坑路旁乔木林、坡面灌草结合、排土

场草本覆盖的生态景观。2024年，公司获

评内蒙古自治区级绿色矿山，成为草原深

处的“生态绿洲”。

循环经济同步提速。蒙东矿业煤矸石

综合利用、矿井水深度处理项目高效运行，

矿井水回用率达 95%以上，煤矸石用于回

填、制砖，实现固废、废水资源化利用；积极

布局新能源产业，推进排土场光伏项目建

设，探索“光伏+生态修复”融合模式，同步

谋划“绿电+煤炭”低碳发展路径，构建绿色

低碳能源体系，为企业可持续发展注入不

竭动力。

峥嵘岁月熔铸青山绿水，崭新征程再

启浩荡长风。站在新起点上，蒙东矿业将

继续锚定“双碳”目标，聚焦“保障能源安

全、深化智能转型、推进绿色发展”三大核

心任务，向新而行、向优而进、向强而攀。

同时，深耕煤炭主业、做强智能产业、做优

绿色生态，持续提升能源保供能力、核心竞

争力、可持续发展能力，在保障国家能源安

全、推动煤炭行业高质量发展、筑牢北方生

态安全屏障的征程上砥砺奋进、阔步前行。

三十四载草原情
——平庄煤业蒙东矿业发展纪实

本报通讯员 李宏伟

本报讯（特约记者 付兰伟 通讯员 芦志秀 薛丽娜）今

年以来，乌海能源骆驼山洗煤厂组织干部职工立足岗位，紧盯

生产现场各类管理难题，通过“小快灵”技术改造，以小投入换

来大成效，为企业提质增效贡献力量。

针对主洗车间离心机本体缝隙易积煤、清理耗时费力且

存在滑倒隐患的问题，技术人员经过现场勘察和多次试验，最

终采用“滤布封堵法”成功破解难题。用废旧滤布裁剪后封堵

缝隙，借助其耐磨、透气特性，既有效阻止煤尘外溢，又便于设

备检修维护，成本几乎为零，现场文明生产和安全管理水平显

著提升。

面对901皮带排污导致污水横流、弧形筛下料飞溅的文

明生产“顽疾”，技术人员精准施策，实施“管道引流+防溅罩”

组合方案。重新规划管路走向，利用作业环境自然坡度将污

水直接引入地沟，同时用废旧滤布自制防溅罩，有效破解跑冒

滴漏难题，优化了作业环境。

为切实降低岗位人员劳动强度，主洗车间技术人员利用

废旧链条自制“链条清扫器”，随着刮板机运行同步清理排污

口，有效防止堵塞；在磁选机增设物理消泡水管，解决矿浆起

泡影响分选的问题，既提升了分选效率，又减轻了职工工作负

担。一个个“小”改造，解决了现场管理的“大”难题，有力推动

了企业安全高效高质量发展。

乌海能源骆驼山洗煤厂
“小快灵”破解管理难题

本报讯（通讯员 刘 惠 刘 娜）5月初，神东煤炭洗选中心

锦界选煤厂装车清扫系统完成智能化改造并投用，以多项技

术突破实现作业升级，为厂区智能化建设注入新动力。

长期以来，该厂火车装车后车帮残留煤粒的清扫问题突

出。传统人工清扫效率低，在室外复杂环境下安全隐患大，且

难以适配C64、C70等多种车型，制约了装车作业自动化、标准

化进程。

为此，该厂启动车帮清扫装置智能化改造项目。新系统

由主体升降机构、多方位清扫装置、激光雷达车体识别装置及

智能控制系统构成。通过搭建精准升降与柔性防撞机构、配

置耐磨清扫部件，实现精准限位；以PLC为核心构建控制系统

并与中控系统联动，实现了车帮自动化清扫、防碰撞等功能。

改造后的系统搭载激光雷达，可精准识别车型并自适应

调整清扫位置，适配多类型车厢。操作上采用一键启停，全程

自动化运行。核心部件可在-30℃至40℃环境下稳定工作，

具备强防尘和防静电能力，适应室外复杂工况。系统集成了

柔性防撞、精准限位等多重防护机制，保障设备与作业安全。

同时，模块化设计缩短了维护时间，且能与现有装车系统无缝

对接，融入全厂智能化管控体系。

该项目不仅替代了人工清扫、减少了人工成本，还通过回

收残留煤粒降低物料损耗，同时提高了清扫效率和整体外运

装车效率，降低了设备维护成本和安全事故损失，实现了长期

降本增效，为选煤厂智能化建设注入了新动力。

神东煤炭锦界选煤厂
实现车帮清扫“无人化”

▲连日来，准能黑岱沟露天煤矿开展18号、25号移动变

电站春季预防性试验，重点检测变压器绝缘电阻、直流电阻、

绕组绝缘及避雷器性能，并严格执行“发现即消缺”机制，对

变压器、真空断路器等关键组件进行隐患排查，进一步提升

供电设备运行可靠性。图为 5 月 19 日，技术人员调整设备

参数。 本报特约记者 向 南 摄

▶5月22日，雁宝能源宝日希勒煤

矿开展雨季安全生产专项大讲堂培

训。培训结合露天煤矿开采特点，聚

焦连续降雨可能引发的边坡滑移、设

备打滑、积水内涝等风险，讲解典型隐

患、作业规范和应急处置流程，强化职

工雨季安全防范意识和风险处置能

力。图为安全大讲堂现场。

本报通讯员 赵金旭 闻浩宇 摄

▶5月22日，榆林化工组织开展消防设施专项检查，覆

盖甲醇罐区、烯烃罐区、乙二醇成品罐区等关键部位，采取

“逐点过筛、逐项确认”方式，对消防栓、灭火器、火灾报警装

置、雨淋阀等进行“拉网式”排查。针对灭火器压力不足、喷

管老化、消防水带标识模糊等问题，按“定人、定时、定措施”

原则限期整改，确保消防安全防线坚实可靠。图为岗位人员

检查雨淋室排水管完好状况。 本报通讯员 崔鸽 摄

“电气失火了，快断电！”5月18日9时

30分，一个急促的声音打破了焦化公司西

来峰质计中心化验室的宁静。

此时，鲁家乐正在查看 4 号焦炭反应

性设备的控制系统的运行参数。听到门口

传来的喊声，他转过身，看到高温炉一侧窜

出火苗，伴有烟雾。

同班化验员姚建兴发现险情后，一边

呼喊，一边立即切断该区域电源总闸，防止

触电及火势扩大。正在药品库房领取标准

样品的肖寒看到火苗，一边大声呼喊：“失

火了，快来帮忙！”一边迅速跑到化验楼门

口取来灭火毯和防毒面具。姚建兴戴上防

毒面具，拿着灭火毯快速走到高温炉前，迅

速盖住着火部位，直到火势越来越小、不再

蔓延，才快速离开。

鲁家乐见火苗消失，闻到一股刺鼻的

烟味，立刻打开窗户和通风设施，保持室内

空气流通。此时，化验员钟会立即打电话

向班长汇报：“班长，一楼焦炭反应性测定

室内一台设备突发电气短路失火，初起火

灾已熄灭，但还有浓烟，快过来看一下。”她

简单叙述了现场情况，表情略显紧张。

5分钟后，班长赶到现场，仔细查看险

情后紧急安排处置任务：“肖寒，门口有灭

火器，再向着火部位喷两下；钟会，拉好警

戒带，疏散无关人员撤离；鲁家乐，等火势

熄灭、浓烟散去后，仔细检查四台设备的电

源线路，确保正常运行。”

随后，班长如实汇报：“王主任，4号焦

炭反应性设备电气老化起火，目前火势已

基本熄灭，人员疏散完毕，没有造成二次伤

害。鲁家乐正在检查设备，核查起火原

因。”

又过了 4 分钟，化验室负责人王辉闻

讯赶来，直奔焦炭反应性测定室。经认真

观察，确定火灾完全熄灭，刺鼻的烟味也逐

渐散去，情况并没有想象中那么严重，他一

颗悬着的心终于放下了。他随即询问鲁家

乐：“设备损坏情况是否严重？此次失火原

因是什么？一定要搞清楚，防止类似事件

再次发生。”

经过十多分钟仔细检查，鲁家乐凭借

多年岗位操作经验，分析了电气失火的具

体原因，也认真排查了其他 3 台设备。随

后，他自信地说：“4号设备因线路老化、过

载运行引发短路起火，其他设备运行正常、

电源线路无短路现象。今天下班前我接好

4号设备的电源线，确保明天能正常使用。”

紧接着，王辉召集应急小组成员对此

次事件进行复盘总结。大家纷纷献出自己

应对突发事件的“金点子”。

姚建兴回忆：“我从发热量测定室走出

来，准备清理煤样，路过反应性测定室时突

然发现有火苗，就果断关闭总电源并大声

呼喊。等肖寒拿来灭火毯，我第一时间冲

到失火设备前实施灭火，防止了火势进一

步蔓延。”

肖寒说：“听到姚哥的呼喊，我立刻寻

找防毒面具和灭火器材，迅速穿戴好，拿起

灭火器向着火部位喷射，彻底扑灭了初起

火灾。”

……

这场电气失火事件，考验了化验员面

对突发事件的应变能力、快速响应能力和

正确选择处置方式的实操能力。每一次演

练都是对一线职工的安全考验，也是对现

场处置方案可操作性的验证，更是对班组

协作能力的有效检验。

失火瞬间的考验，折射出的是面对突

发事故的本能反应。每一位基层化验员

在执行应急处置方案中得到了成长，练就

了从容不迫的心态，提升了安全技能，吸

取了预防事故的经验，为质量检验工作的

有序开展和仪器设备的稳定运行夯实了

安全根基。

新疆能源红沙泉二矿
纯电无人矿卡首测成功

本报讯（通讯员 肖 航）近日，新疆能源红沙泉二矿分布

式动力纯电无人驾驶矿卡EQ100E在矿区内顺利完成首次空

载与重载全流程测试。此次测试成功，标志着该矿无人驾驶

运输装备进入“整车原生、架构重构”的新阶段，为矿区提质增

效、节能减排注入强劲动力。

自2026年1月30日EQ100E矿卡到矿以来，该矿便在复

杂矿区展开全流程作业能力实测，涵盖复杂地形适应性、全流

程自动化作业、能效与经济性突破、安全冗余设计验证及规模

化应用可行性等多个方面。截至4月，累计运行里程超1600

公里，运行超过150趟次，以扎实数据验证了该矿卡卓越的动

力性与操纵稳定性。

作为专为无人驾驶场景原生打造的百吨级矿卡，EQ100E

与传统无人矿卡的区别不仅在于无驾驶舱的外观设计，更在

于其核心是搭载了专为无人驾驶研发的多域协同EEA电子电

气架构与兆瓦级分布式驱动系统。该系统从底层控制逻辑上

完全适配无人化大规模作业需求，实现了从“适配改造”到“原

生设计”的根本性跨越。

一直以来，该矿积极推动无人驾驶技术应用。此次全流

程测试成功，是该矿“分布式动力、纯电驱动、无人驾驶”三位

一体技术融合的重要里程碑。该矿将持续加快无人驾驶技术

推广应用，以新质生产力驱动矿区高质量发展，全力打造绿

色、高效、智能的智慧矿山新范式。

今年以来，宁夏煤业石槽村煤矿持续规范现场作业流程，

以标准化达标管理、标准化检修、标准化操作为主要抓手，强

化标准化日常管理，提高工作效率，通过抓现场管理、抓基础

设施建设、抓典型问题整改等综合措施，助推标准化管理提档

升级。 本报记者 高 珊 摄


